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运输包装用拉伸缠绕膜（PE缠绕膜）（机用）

1、范围

  本标准规定了运输包装用拉伸缠绕膜（以下简称缠绕膜）的产品分类、技术要求、使用方法、检验规则和标志、包装、运输和储存。

本标准适用于以聚烯烃塑料为主要原料生产的，用于非直接接触食品，运输包装用的拉伸缠绕膜。

2、规范性引用文件

  BB/T 0024—2018  运输包装用拉伸缠绕膜

3、产品分类[image: image2.png]



  按照拉伸缠绕膜的缠绕方式，可分为手用缠绕膜和机用缠绕膜。
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缠绕膜的生产加工方式，可分为流延缠绕膜和吹塑缠绕膜。
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增粘的途径，可分为单面粘缠绕膜、双面粘缠绕膜、迁移性增粘缠绕膜和非迁移性增粘缠绕膜。
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层区分，可分为单层缠绕膜和多层共挤缠绕膜。


颜色区分，可分为透明缠绕膜、彩色缠绕膜和不透明缠绕膜。

4、要求

4.1  技术标准
    缠绕膜标准宽度为500mm，厚度一般从0.015mm~0.050mm不等。每卷膜的质量，机用膜不超过25kg。卷芯内径、卷芯长度应满足相应规格的需要。具体规格由供需双方根据需要协商确定。其允许偏差应符合表1规定。

表1  技术标准
	项目
	透明膜要求
	不透明
膜要求
	偏差

	1、宽度
	500mm
	±6mm

	2、厚度
	0.02mm
	0.025mm
	任一测量点的厚度不允许超过标称厚度的±15%；

平均测量厚度不允许超过标称厚度的±10%

	3、膜卷重量
	16.2kg
	机用单卷膜质量偏差为标称质量的±2%

	4、卷芯长度
	550mm
	0~3mm

	5、卷芯内径
	82mm
	±2mm

	1、2、3项为入厂检验项，其余为参考项。


4.2  外观

外观应符合表2的要求。

表2  外观要求

	项目
	一等品
	合格品

	
	机用
	机用

	断头
	不允许
	不允许

	气泡、穿孔、破裂
	不允许
	不允许

	僵块
	不允许
	不允许

	鱼眼/（个/m2）

＞0.6mm

0.3mm~0.6mm

分散度/[个/（10cm×10cm）]
	不允许

≤5

≤2
	不允许

≤8

≤5

	平整度
	机用缠绕膜平整度≤1mm
	薄膜表面基本平整，允许有轻微的活褶，允许有少量膜边超出端面，但不能影响使用。


5、试验方法

按BB/T 0024—2018运输包装用拉伸缠绕膜标准执行。

6、检验规则

按BB/T 0024—2018运输包装用拉伸缠绕膜标准执行。

7、标志、包装、运输、贮存

7.1  标志

膜卷或包装上应有标签，标明产品名称、产品类别、生产日期、规格、制造商。每批产品应附产品合格证并标有批号、检验机构、检验员印章。

储运图示标志应符合GB/T 191的规定。

7.2  包装

外包装应使用瓦楞纸板箱，或者平板托盘。

7.3  运输

产品在运输过程中应注意防尘、防潮、防晒，在装卸过程中要轻起、轻放，勿受重压。并摆放整齐，防止机械碰伤。

7.4  贮存

    产品应贮存在清洁、阴凉、干燥的库房内，不能与有腐蚀性的化学物品和其他有害物质接触。距热源不少于1m。保质期一年。
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